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Abstract of DE3624164 

In a process for producing heat-insulating, 
sound-insulating and/or shock-insulating 
layers, recycled materials (1)from 
regenerative raw materials such as straw, 
wood wool and/or from valuable substances 
such as paper, plastic, woven fabrics or the 
like with low thermal conductivity are selected, 
the selected substances (1) are comminuted 
and the substances (1 ) are fed to a mixing 
chamber (6) and are there mixed together, 
with a binder (7, 8) metered such that the 
surfaces of the substances (1 ) are wetted with 
the binder (7, 8) and then the wetted 
substances (1, 7, 8) are subjected to a 
moulding and consolidation process. 
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i Verfahren und Einrichtung zur Herstellung von W3rme-, Schall- und/oder StoB-Dammschichten 



Bel einem Verfahren zur Herstellung von Warme-, Schall- 
und/oder StoS-Dammschichten werden Recyclingstoffe (1) 
aus nachwachsenden Rohstoffen wie Stroh, Holzwolte und/ 
Oder aus Wertstoffen wie Papier, Kunststoff, Geweben Oder 
dergleichen geringer Warmeleftfahigkeit ausgewihlt, die 
ausgewahiten Stoffe (1) zerkfeinert und die Stoffe (1) etner 
Mischkammer (6) zugefuhrt und dort mit einem Bindemfttel 
(7, 8) solcher Doslerung so miteinander vermischt, daft die 
Oberflachen der Stoffe (1) mit dem Bindemitte! (7, 8) benetzt 
sind und dann die benetzten Stoffe (1, 7, 8) einem Formungs- 
und VerfestigungsprozeS unterworfen werden. 
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Patentansprflche 13) zusatzlich zu den benetzten Stoffen (1, 7, 8) 

Obcrflachenmaterial (16a, t6b) als bleibende Deck- 

1 . Verfahren zur Herstellung von Warme-, Schall- schicht zugef Ohrt wird 

und/oder StoB-Dammschichten, dadurch gekenn- 14. Verfahren nach Anspruch 13, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB 5 zeichnet, daB das Oberflachenmaterial (16a, 166) so 

flbcr die Innenwandung der Mischkammer (6) ge- 

a) Recyclingstoffe (1) aus nachwachsenden ftthrtist.daBdieseOberfiachenmateriaHenzugleich 
Rohstoffen wie Stroh, Holzwolle und/oder aus das sonst von der Wandung der Mischkammer (6) 
Wertstoffen wie Papier, Kunststoff, Geweben aufgefangene Gemisch (t, 7, 8) aus der Mischkam- 
oder dergleichen geringer Warmeleitfahigkeit io mer (6) abtransportieren und dem Fdrderband (12, 
ausgewahlt werden, 13) zufflhren. 

b) die ausgewahlten Stoffe (l)zerkleinertwer- 15. Verfahren nach einem der Ansprflche 1-14, 
den, dadurch gekennzeichnet, daB die zerkleinerten Re- 

c) die Stoffe (1) einer Mischkammer (6) zuge- cyclingstoffe (1) der Mischkammer (6) fiber eine 
fflhrt werden, 15 Dosierschleuse (5) zugefQhrt werden, die zugleich 

d) der Mischkammer (6) ein Bindemittel (7, 8) die Recyclingstoffe (1) zuf Qhrt und die Mischkam- 
zugefflhrt wird, mer (6) nach auBen abdichtet 

e) Stoffe (1) und Bindemittel (7, 8) so dosiert 

und so miteinander vermischt werden, daB die Beschreibung 

Oberflachen der Stoffe (1) mit dem Bindemit- 20 

tel (7. 8) benetzt sind, und dafl Die Erfindung betrifft ein Verfahren und Einrichtun- 

f) die benetzten Stoffe (1, 7, 8) einem For- gen zur Herstellung von Dammschichten nach dem 
mungs- und Verf estigungsprozeB unterworfen Oberbegrif f des Anspruchs 1 . 

werden. FOr die Herstellung von Dammschichten, insbesonde- 

25 re Warmedammschichten, ist es bekannt, Faserstoffe 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- miteinander zu verfilzen oder Kunststoff e in Formen zu 
zeichnet, daB das Bindemittel (7, 8) ein Polyurethan- schaumen. Es ist auch bekannt, solche Dammschichten 
komponenten-Gemisch ist in ihrem Aufbau und durch Wahl der Stoffe den jeweili- 

3. Verfahren nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge- gen Erfordernissen anzupassen. Der Erfindung liegt die 
kennzeichnet, daB das Bindemittel (7, 8) aus ge- 30 Erkenninis zugrunde, daB es eine Vielzahl von Abfall- 
trennten Dflsen oder mittels einer Mischdflse (9) in produkien mit geeigneten Dammdaten gibt, zS. gerin- 
die Mischkammer (6) gesprQht wird ger WarmeJeitung, deren usprflngliche Verwendimg an- 

4. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 bis 3, deren Zwecken als der Dammung diente und die als 
dadurch gekennzeichnet, daB die Dflsen (9) und der Abfall die Umwelt belasten. Solche Stoffe sind beispiels- 
SprOhdrucksobemessensind,daBdas Bindemittel 35 weise Wertstoffe wie Kunststoff (Becher, Tfiten oder 
(7 F 8) in der Mischkammer (6) einen Nebel bildet dergl), Gummi (Reifen oder dergl), und Altpapier oder 

5. Verfahren nach Anspruch 4, dadurch gekenn- nachwachsende Rohstoffe wie Stroh und Holzwolle. 
zeichnet, daB die Recyclingstoffe (1) diesen Nebel Man kdnnte solche Abfallstoffe verrotten lassen oder 
infeinerVerteilungdurchfallen. verbrennen. Versuche, die Abfallstoffe verrotten zu Ias- 

6. Verfahren nach einem der AnsprOche 1 -5, da- 40 sen, haben in vielen Fallen nicht zu den erhofften Erfol- 
durch gekennzeichnet, dafl die Recyclingstoffe (1) gen gefflhrt Styropor, Strumpfhosen und Polyathylen- 
in die Mischkammer (6) gewirbelt werden. beutel scheinen nahezu unverganglich zu sein. Es ist 

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekenn- bekannt, viele soldier Stoffe in besonderen Heizanlagen 
zeichnet, daB die Wirbelung durch Druckluft be- zu verbrennen. Manche Stoffe entwickeln bei der Ver- 
wirktwird. 45 brennung aber schadliche Gase. Es ist auch bekannt, 

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge- einige Stoffe fflr andere Zwecke zu nutzen, wie StoB- 
kennzeichnet, daB zur Verwirbelung Lenkmittel (L) dampfer (Fender) aus alten Gummireif en und Altpapier 
in der Mischkammer (6) angeordnet sind. als Toilettenpapier. Glas als haufig anf allendes Abfall- 

9. Verfahren nach einem der Ansprflche 1 -8, da- produkt ist fQr andere Zwecke kaum verwertbar und 
durch gekennzeichnet, daB die benetzten Stoffe (1, 50 wird nur durch Einschmelzen wieder verwertbar. 

7, 8) kontinuierlich einem Fdrderband (12) zuge- Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fQr viele, 

fflhrt werden. insbesondere fflr die nichtverrottbaren Recyclingstoffe 

ia Verfahren nach einem der AnsprOche 1 -8, da- eine neue Verwertung zu schaffen. Diese Aufgabe wird 

durch gekennzeichnet, daB in der Mischkammer (6) durch die im Anspruch 1 definierte Erfindung gelost 

fQrdenAuswurf der benetzten Stoffe (1,7, 8) eine 55 Weiterbildungen der Erfindung sind in den Unteran- 

periodisch zu vorbestimmten Zeiten geOffnete sprflchen beschriebea 

Austrittsoffnung (11) angeordnet ist Zur naheren Eriauterung der Erfindung werden im 

11. Verfahren nach einem der Ansprflche 1-10, folgenden mehrere Ausfflhrungsbeispiele anhand der 
dadurch gekennzeichnet, daB die benetzten Stoffe Zeichnungen beschrieben. Diese zeigen in 

(1, 7, 8) nach Beendigung des Benetzungsvorganges 60 Fig. 1. eine Blockdarstellung des erfindimgsgemaBen 

einer Verarbeitungsstelle zugefQhrt werden. Verf ahrens. 

12. Mischkammer fQr ein Verfahren nach einem der Fig. 2 eine Mischkammer mit Dosierschleuse und mit- 
AnsprQche 1-11, dadurch gekennzeichnet, daB die laufender Randschicht 

SprQhrichtungen der Dflsen (9) fflr das Bindemittel Fig. 3 eine Mischkammer mit Auswurf einrichtung. 

(7, 8) und der Offnungen (10) fflr die Stoffe (1) sich 65 In Fig.l ist ein Verfahren zur Herstellung von War- 

kreuzen. medammschichten prinzipiell dargestellt Recycling- 

13. Verfahren nach einem der Ansprflche 1-12, Stoffe 1 aus einem oder mehreren Materialien hoher 
dadurch gekennzeichnet, daB dem Fdrderband (12, Dammfahigkeit aus nachwachsenden Rohstoffen wie 
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Stroh, HolzwoUe oder dergl und Wertstoffen wie Pa- und 6c und haften dort fest Die WSnde 6b, 6c werden 
pier, Kunststoff, Gummi werden einem Aufnahmebehal- mit jeweils einer Folie 16a, \6b bedeckt, die anstelle der 
ter 2 in feinkdrniger Beschaffenheit direkt oder Qber Wandungen der Mischkammer 6 das Bindemittel 7, 8 
eine Zerkleinerungsmaschine 3 zugef Ohrt pie zerklei- und ggf. die damit benetzten Stoffteile 1 auffangea Die- 
nerten Stoffe 1 werden in einem Vorratsbehaiter 4 zwi- 5 se Folien 16a, \6b sind abnehmbar ausgebildet In Fig. 2 
schengespeichert Von dort gelangen sie fiber eine Do- sind die beiden Folien auf Rollen 17, 18 gelagert und 
siervorrichtung 5 zu einer Mischkammer 6, in der sie mit werden den Fdrderbandern 12, 13 mit dem haf tenden 
den Komponenten 7, 8 eines Bindemittels, insbesondere _ Bindemittel 7, 8 so zugefQhrt, daB sie als Beschichtungs- 
eines Polyurethansystems so gemischt werden, dafl die material fOr die Dammstoffbahn mit in den VerpreBvor- 
Oberfiachen der einzelnen Kdrner des oder der Stoffe 1 10 gang eingefflhrt werden. Auf diese Weise werden zu- 
mit dem Bindemittel benetzt sind. Die Komponenten 7, gleich die WSnde 6b, 6c der Mischkammer nicht vom 
8 des Bindemittels werden der Mischkammer 6 Qber Bindemittel getroffen und verklebt, die Schutzfolien 
eine MischdOse 9 oder mehrere DQsen zugefQhrt, insbe- 16a, 16b standig eraeuert und die Dammstoffbahn mit 
sondere unter hohem Druck eingesprQht Die DQse 9 einer bleibenden Deckschicht versehea Fig. 2 zeigt die 
oder die DQsen sind so beschaffen, dafl das Bindemittel 15 Verwendung von zwei Folienbahnen 16a, i6b. Es ist 
7, 8 die Kammer 6 nebelartig fQIIt In diesen Nebel 7, 8 aber auch mdglich, nur eine Folienbahn zu verwenden, 
werden die Stoffe 1 eingefQhrt, insbesondere eingewir- wenn z. B. nur eine Seite der Dammstoffbahn beschich- 
belt Dieses Einwirbeln erfolgt mittels eines Kompres- tet sein solL In diesem Fail kann die andere Folie ab- 
sors 10 und/oder besonderer Lenkbleche. Eine Benet- nehmbar ausgestaltet sein oder, wenn wenig Bindemit- 
zung der Stoffe 1 mit dem Bindemittel 7, 8 wird erreicht, 20 telandieserWandunghaftet,ganzentfalleaDasBinde- 
wenn die Stoffe und der Nebel gut durchmischt werden. mittel 7, 8 kann so eingestellt sein, da£ es sowohl offen- 
Das ist beispielsweise der Fall, wenn die Hauptrichtun- porige als auch geschlossenporige Dajnmstoffbahnen 
gen der eingewirbelten Stoffe 1 und der DQse 9 sich bewirken kann. 

kreuzea Bei Benetzung der Stoffe 1 mit dem Bindemit- Mit dem soweit beschriebenen Verfahren kdnnen 
tel 7, 8 kann bereits nach kurzzeitigem Mischen die 25 nicht nur warmedammende Stoffe 1 durch das Binde- 
benetzte Masse 1, 7, 8 kontinuierlich durch eine Offnung mittel 7, 8 in die Dammschicht eingelagert werden, son- 
11 auf ein laufendes Fdrderband 12 gegeben werden, dern auch Stoffe 1 mit hohem Gewicht In diesem Falle 
z. B. fallen und beim Transport zwischen zwei Bandern bilden die schweren Stoffe zusammen mit dem Binde- 
12, 13 wahrend einer vorbestimmten Aktivierungs- oder mittel ein Masse-Feder-System. Die schweren Stoffe 1 
Verfestigungszeit zu einer Dammschicht vorbestimmter 30 kdnnen Alt-GIas, Alteisen und Schotter oder dergl seia 
Dicke geformt werden. Die Breite der gewonnenen Das elastisch eingesteUte Bindemittel 7, 8 ist vorzugs- 
Warmedammschicht 14 wird durch die Breite des Trans- weise Polyurethan, das je nach dem Anwendungszweck 
portbandes 12 oder zusatzliche Begrenzungsschienen geschlossen oder offenzeilig eingestellt wird Damm- 
bestimmt Die Lange der Schichten 14 wird durch Mes- schichten mit solchen Masse-Feder-Systemen sind vor- 
ser, Scheren 15 oder dergleichen definiert Der Abstand 35 teilhaft geeignet fOr die Schalldammung von Wanden 
der beiden Bander 12, J3 ist ein MaB fQr die Dicke der und Decken im Bauwesen sowie zur Vermeidung von 
Warmedammschicht Mit einer DQse 9a kann aus einem SchallQbertragungen von Maschinen auf ihre Unterla- 
Behaiter 8a ein Farbstoff in die Mischkammer 6 einge- gen. 

sprQht und zugleich mit den anderen Komponenten ver- Fig. 3 zeigt eine Mischkammer 6 fQr Matrizenbe- 
wirbelt werden, urn der Schicht ein einheitliches Ausse- 40 schickung. Wenn der Mischvorgang beispielsweise ei- 
hen zu gebea nen groBeren Zeitraum und eine mehrmalige Verwirbe* 

Fig. 2 zeigt erne Weiterbildung der Fig. 1 mit einer lung der Stoffe 1 und des Bindemittels 7, 8 erfordert, 
Mischkammer 6, die an ihrer Oberseite ttber eine Ein- kann es vorteilhaft sein, start eines kontinuierlichen 
fQUdffnung 6a nut einer Dosiereinrichtung 5 verbunden Auswurfes der benetzten Stoffe einen diskontinuierli- 
ist Diese Dosiereinrichtung ist mit einer Dosierschleuse 45 chen Auswurf der benetzten Masse 1, 7, 8 vorzusehen 
5a versehen. Diese Dosierschleuse 5a hat als wesentli- und die Masse Qber eine periodisch nach vorbestimmter 
dies Element ein Kammer-Rad 5b mit mehreren Kam- Zeit zu dffnende Klappe 11a in eine Matrize A/auszu- 
mern 5c Das Rad 5b und die Kammern 5c sind so ausge- werfen oder gleiten zu lassen und dann Dammplatten 
bildet, daB jeweils eine Kammer 5c zugleich die zerklei- vorbestimmter Abmessungen, Profile und/oder Ober- 
nerten Stoffe 1 in die Mischkammer 6 entleert und die 50 fiache zuerzeugen. Dieses Verfahren kann beispielswei- 
EmfQUoffnung 6a nach oben dicht abschlieflt Auf diese se vorteilhafter als die kontinuierliche Herstellung sein, 
Weise wird verhindert, daB das unter Druck in die wenn die Fertigprodukte symmetrisch aufgebaut sein 
Mischkammer 6 gespruhte Bindemittel 7, 8 durch die soliea 
EinfOlldffnung nach oben austreten kana Wahrend so- 
mit die zerkleinerten Stoffe 1 in und durch den SprQhne- 55 
bel 7, 8 fallen und von diesem aUseitig benetzt werden, 
werden von oben die von einem Zerkleinerungswerk 3 
zerkleinerten Stoffe 1 auf ein F6rderband 20 gegeben 
und Qber den Aufnahmebehaiter in die jeweils obere 
Kammer 5c der Dosierschleuse 5 eingefQUt Die Misch- 60 
dQse 9 zur Bildung des SprQhnebels aus den Komponen- 
ten des Bindemittels 7, 8 erhalt zugleich Druckluft von 
einem Kompressor 10 und ggf. Farbzusatze 8a. Das Bin- 
demittel 7, 8 ist vorzugsweise aus einem Poiyurethan 
und hat in diesem Falle eine auBerordentlich starke Kle- 65 
bewirkung. Wesentliche Teile dieses Bindemittels zu- 
sammen mit den erfaSten Stoffteiien 1 gelangen daher 
bei der Umwirbelung in der Kammer 6 an die Wande 6b 
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